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ACIKLAMALAR

KOD 543M00127

ALAN Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi
DAL / MESLEK Ahsap Dograma Teknolojisi
MODULUN ADI Ahsap Merdiven Uretimi

MODULUN TANIMI Ahsap i¢c mekan dograma yapiminda kullanilan malzemeler,
makineler ve geregler ile ilgili bilgilerin verildigi 6grenme

materyalidir.
SURE 40/32 (+40/32 tekrar/pekistirme uygulamas siiresi)
ON KOSUL
YETERLIK Ahsap merdiven liretimi yapmak
Genel Amac
Diizgiin, ol¢iisiinde, kurallara uygun olarak merdiven rihti,
merdiven basamagi, merdiven korkulugu ve ahsap merdiven
montaj1 yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
MODULUN AMACI malzemeyle  teknigine  uygun  merdiven  rihti

yapabileceksiniz.

2. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine wuygun merdiven basamagi
yapabileceksiniz.

3. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun merdiven korkulugu
yapabileceksiniz.

4. Uygun montaj malzemelerini kullanarak teknigine uygun
bir sekilde yerine merdiven rihti, basamagi, korkulugu ve
ahsap merdiven montaji yapabileceksiniz.

Ortam: Mobilya makine atolyesi

Donamim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgahi, is parcasi,
Olcii, kontrol ve markalama aletleri

EGITIM-OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCMEVE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (goktan secmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanhs testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigmiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarim alami islevsel degerleri ile mekéanlarin kullanishgini;
estetik degeriyle de yasadigimiz ve calistigimiz mekanlarin sicak, sevimli ve renkli bir ortam
haline gelmesini saglar. Bu {iriinii alan sanati ve teknigi birlestirerek ortaya ¢ikarir. Alanda
ahsap ve ahsap iriinleriyle birlikte boya, vernik, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi
gerecler de kullanilmaktadir.

Bu alanin sagladigi istihdam imkéanlari, mevcut ve potansiyel olarak sahip oldugu
katma deger yaratma giiciiyle lilkemizin énemli faaliyet sektorlerinden birisidir.

Ahsap merdiven yapimi ayr1 bir ustalik isidir. Cogu ahsap ustas1 merdiven konusunda
bilgi ve tecrilbbeye sahip degildir. Giiniimiiz teknolojisini yakalamis, gerekli bilgi ve
tecriibeye sahip glizel eserler ortaya c¢ikaran is yerleri mevcut olup kalite kavrami
yakalanmaktadir.

Ahsap merdiven iiretiminde giiniimiizde seri iiretim mantig1 ile yapilan isler oldugu
gibi yine de ustalik ve beceri gerektiren islere de ihtiya¢ duyulmaktadir.

Ozellikle dekoratif bir siisleme araci olarak kullanilacaksa mutlaka ahsap tercih
edilmeli, gerekiyorsa ferforje ile zenginlestirilmelidir. Bu ise goniil veren ustalar mutlaka
agaci 1yi tanimali ve gerekli gorselligi yakalamalidir.

Insanlar siirekli olarak farkli yiikseklikte olan noktalar arasindaki baglantiy1 saglayan
araclar1 kullanmak zorundadir. Sabit veya hareketli olarak diisiiniilebilen araglardan biri de
ahsap merdivenlerdir.

Merdivenler genel hatlariyla saglam, giivenli, rahat, ekonomik ve estetik yonden
uyumlu olmalidir. Merdiven iiretim caligsmalarinda bulunan kisiler mutlaka standartlara
uymali ve giivenlik kurallarini géz éniinde bulundurmalidir.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle teknigine uygun
merdiven riht1 yapabilecektir.

CARASTIRMA )

> Ders 6gretmeninin gdsterecegi merdiven resimlerini inceleyiniz.

> Internet sitelerinden ahsap merdiven ile ilgili arastirma yapimniz.

> Dograma atdlyelerinde yapilan merdivenleri inceleyiniz.

1. MERDIVEN RIHTI YAPMAK

1.1.Tanitilmasi

Riht, basamaklarin yiizeyleri arasindaki yiikseklik farkina denir. Yap1 tipine gore riht
yiikseklikleri;

> Bahge ve dis girislerde .........ccccoeevvevivrvieninnnnnne 12-16 cm,
> Okul, tiyatro, hastane vb. ........c.ccceceevvevvenreennen. 16-17 cm,
> Konut ve apartmanlarda .............ccceevevvenveennenns 17-18 cm,
> Cati arasi, bodrum vb. ........cccccoeeiviiiiiieiie, 20-25 cm,

arasinda secilebilir. Bir katin ya da merdivenin yiiksekligine gore riht sayisin1 bulmak
i¢in kat yiiksekligi riht yiiksekligine boliiniir:

a,—H/h
a,: Riht sayis1
H: Merdiven yiiksekligi
h: Tercih edilen riht yiiksekligi

Merdiven Ttretiminde aksi belirtilmedikge rihtlar esit Olglilerde alinmalidir. Esit
alimmamas1 durumunda istenilmeyen kazalarin olugsmasina sebebiyet verilmis olur.



Riht —= k— Riht Tahtas

{--hl—-——"_"—-n Jdl.

Sekil 1.1: Rihtin yan goriiniis ¢izimi

Resim 1.1: Tam rihth merdiven



Resim 1.2: Yarim rihth merdiven

Resim 1.3: Rihtsiz merdiven

Riht tam kapali, yarim kapali tahtalardan ya da tahtasiz yani acik olarak yapilmaktadir.
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1.2. Riht Yapim Teknikleri

Merdiven yapiminda kullanilacak olan riht parcalart kullanilan birlestirme tekniklerine
ve kullanilan malzeme tilirline gore smiflandirilir. Bu smiflandirmada 6ncelikle riht
parcalariin konumu ve basamaklar ile birlestirme bigimine gore degisir.

Riht par¢asinin birlestirme tekniklerine gore siniflandirilmasi:

> Diiz birlestirme

> Lambali birlestirme

> Kendinden ¢ital1 kinigli birlestirme
> Yabanci ¢ital kinigli birlestirme

Kullanilan malzeme ¢esidine gore siniflandirma:

> Masif malzeme
> Lamine malzeme
> Kompozit malzeme

Riht parcasi olacak parcalar basamak parcalarina gore daha ince yapilabilir. Riht
tahtalar riht yiiksekliginden kiigiik hazirlanmalidir. Aksi belirtilmedik¢e riht tahtasinin en
iist sinir1 su formiille bulunur:

Riht Tahtas1 = Riht Yiiksekligi — (Basamak Kalinlig1 / 3)

Resim 1.4: Riht parcalarimin goriiniimii

Riht tahtalarinda iki bas kismi 90° diiz kesilmelidir. Alt kismi genelde ya diiz kesilir ya
da kinisli birlestirme i¢in uygun olarak kanal agilir. Ust kisim ya diiz birlestirme ya da
lambal1 birlestirme kurallarina uygun olarak hazirlanmalidir.
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Cizim 1.2: Riht tahtasi birlestirme yapisi genel goriiniimii

Riht tahtasi eger kompozit malzemeden veya kontrplak gibi malzemelerden
yapilmayacaksa yani masif malzemeden yapilacaksa tek par¢adan degil, birkag esit par¢adan
birlestirme kuralina uygun yapilmalidir.

Riht tahtas1 uzunlugu merdiven genisliginden fazla olmamalidir. Tahta kalinlig1 ise
10-18 mm arasinda tercih edilmelidir.

Yarim riht tahtast hazirlanirken dekoratif goriiniim kazandirilmalidir. Ozellikle
tahtanin alt kismu yuvarlatilmalidir. Yarim riht yapilirken miimkiinse tahta genisligi riht
yiiksekliginin yarisindan biiylik alinmalidir.

' \E:'\-f_".__TI__'

e

Sekil 1.3: Rihtlarin basamaklarla birlestirilmesi alt goriiniigii



1.3. Riht Yapiminda Kullanilan Makineler ve Gerecler

Merdiven riht tahtalarinin hazirlanmasinda serit testere makinesi, planya makinesi,
kalinlik makinesi, daire testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi, dikey
delik makinesi, bant zimpara makinesi, kalibre zimpara makinesi, el freze makinesi, el
dekupaj makinesi, el daire testere makinesi, titresimli zimpara makinesi, breyiz vb.
kullanilmaktadir.

Riht iiretiminde el takimi olarak iskenceler, iskarpela, ¢ekig, kerpeten, anahtar
takimlari, su terazisi, gelik serit metre, dik ve ayarli gonyeler kullanilmaktadir.

Gereg olarak tutkal, ¢ivi, vida, masif, lamine ve kompozit ahsap malzemeler
kullanilmaktadir.

1.4. Riht Perdah1 Yapilmasi

Riht yapiminda kullanilacak olan ahsap malzeme net Olgiiye getirilmeden once el
takimlartyla kaba temizligi yapilmalidir.

Kaba temizligi yapilan parcalar yiizey diizgiinliigli icin palet zimpara makinesi ile
temizlenmelidir. Atolye imkanlar1 igerisinde kalibre zzmpara makinesi varsa kalibre zzimpara
makinesinden gecirilerek net kalinlik elde edilmelidir.

Net kalinlig1 elde edilmis tahta parcgalar1 daire testere makinesinde istenilen dlgiilerde
kesilmelidir. Net 6l¢giiye getirilen riht pargasi iki uzun kenarina birlestirme tekniklerinde
belirtilen tekniklerden birine uygun olarak freze makinesi ile agilmalidir.

Kenar ve ylizey diizeltme islemleri biten pargalarimizi titresimli zimpara makinesi ile
ince temizligini ahsap malzemenin su yOniine uygun olarak zimparalanmasi iglemleri
yapilmalidir.

Ince zimparas1 yapilan riht parcalar1 éncelikle ahsap koruyucu iiriinler ile ilaglanmali
ve tekrar zimparalanmalidir.

Zimparalama isleminden sonra parcalar uygun dolgu vernigi ile 2-3 defa verniklenip
zimparasi yapilmali ve montaja hazir hale getirilmelidir.



Ahsap merdiven rihtinin uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Kereste se¢imini yapiniz.

» Merdiven iretimi yapilacak kereste
tiirline uygun malzeme seginiz.

» Riht dl¢iisiinii aliniz.

Plan tizerinden hesaplanmis riht
yiiksekligi alinir.

Kullanilacak birlestirme teknigi
secilir.

Riht tahtasinin genisligi hesaplanir.
Riht Tahtas1 = Riht Yiiksekligi—
(Basamak Kalinlig1/3)

vV VYV V

» Riht pargalarini hazirlayimiz.

» Riht pargalarini temiz pargalardan
hazirlayiniz.

» Rihtlara kanal ve lamba ag¢iniz.

» Montaj kanali ve lambay1 teknigine
uygun bigimde aginiz.




» Yan serenler planda belirtilen bigimde
isaretleyerek kesim yapiniz.

» Kesim yapilan testere ¢aprazli ve
bilenmis olmalidir.

» Yan serenleri yerine saglamca
baglaymiz.

» Riht tahtalar1 uygun bigimde yerlerine
monte ediniz.

» Yerlerine ¢akilan riht tahtalar el
takozlar1 veya titresimli zzmpara
makinesiyle 6n yiizey ince bir zimpara
ile zzimparalanir.

» Riht tahtalarin1 yerine ¢akiniz.

10




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Merdiven riht dlgiilerini anladiniz mi1?

Merdiven riht kavramini 6grendiniz mi?

Riht tahtasinda kullanilan birlestirmeleri 6grendiniz mi?

Riht yapiminda kullanilan ahsap malzemeleri 6grendiniz mi?

Riht yapiminda kenar birlestirme tiirlerini 6grendiniz mi?

Riht yapiminda kullanilan makineleri 6grendiniz mi?

Merdiven riht perdah islemlerini 6grendiniz mi?

PN || BN

Riht {iretimi islem sirasini 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.

11



Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi riht yiiksekligi olamaz?
A) 10 cm
B) 14 cm
C) 18 cm
D) 22 cm

2. Riht tahtalar1 yapiminda asagidaki birlestirme tiirlerinden hangisi kullanilmaz?
A) Diiz birlestirme
B) Lambal1 birlestirme
C) Egik birlestirme
D) Kinigli birlestirme

3. Iki basamak yiizeyi arasindaki kot farkina ne denir?
A) Riht tahtast
B) Seren
C) Basamak
D) Riht yiiksekligi

4. Asagidakilerden hangisi riht tahtasi kalinlig1 i¢in gegerli 6l¢ii degildir?
A) 25 mm
B) 18 mm
C) 16 mm
D) 14 mm

5. Riht yiiksekligi 17 cm olan ve riht sayis1 13 olan bir merdivenin oda yiiksekligi kactir?
A) 251 cm
B) 221 cm
C)225cm
D) 245 cm

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

12



OGRENME FAALIYETi-2

( AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle teknigine uygun
merdiven basamagi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ders 6gretmeninin gdsterecegi merdiven resimlerini inceleyiniz.

> Internet sitelerinden ahsap merdiven ile ilgili arastirma yapiniz.

> Dograma atolyelerinde yapilan merdivenleri inceleyiniz.

2. MERDIVEN BASAMAGI YAPMAK

2.1. Tamitilmasi

Basamak, merdivenle ¢ikista ayak basilan yiizeydir. Normal sartlarda basamak
genisligi en az 26 cm ve en ¢ok 33 c¢cm arasinda olmalidir.

Basamagin genisligi 2a + b = 60 ~ 63 cm; b = (60 ~ 63) - 2a esitligiyle hesaplanir.
Eriskin bir insanin adim uzunlugu olarak (60 ~ 63) cm alinmaktadir.

Basamak genisligini bulmak icin Oncelikle riht sayis1 hesaplanmali ve buradan
basamak sayisi elde edilmelidir. Basamak genislikleri hicbir yerde 10 cm’den az olamaz.
Riht ve basamak igin gerekli sekiller agagida verilmistir.

Basamaklar bulunduklari konuma ve seren yapisina gore degisik formlar alabilir.
Birinci basamaktakiler genelde genis ve merdiven kol genisliginden biiyiilk olur. Son
basamaktakiler ile daha kisa veya oda taban dosemesine uyumlu olacak sekilde yapisal
degisiklikler goriilebilir.

Merdiven basamaklari genelde serenlere baglantis1 kertilerek yapildigi gibi serenler
oyularak gémme olarak da yapilabilir.

Merdiven basamaklari merdivenin kullanildig1 yere gore degisiklik gosterebilir.
Ozellikle basamaklarin birbiri ile olan konumlari da degisecektir.
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Resim 2.3: Yarim rihth dar alan merdivenin basamak goriiniisii
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Resim 2.5: Kapali rihth merdiven basamag

15
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Resim 2.6: Basamaklarin ve riht tahtalarinin serenler arasina gomme olarak yapihsi

Resim 2.7: Basamaklarin ve riht tahtalarinin serenler iizerine bindirme olarak yapihsi

Basamak yapiminda kullanilacak ahsap malzeme olduk¢a sert ahsaplardan
yapilmalidir. Sert ahsap malzemelerden yapilmayan merdiven basamagi c¢abuk deforme
olacaktir.

Basamak yapiminda genelde sert aga¢c malzeme, kontrplak, lamine malzemeler
kullanilmaktadir.

Merdiven basamagi yapiminda en ¢ok mese, tik, maun, ¢am, sapele, iroko vb. sert
aga¢ malzemeler kullanilmaktadir.
2.2. Basamak Yapim Teknikleri

Basamak yapiminda en 6nemli 6ge parcalarin birlestirme teknikleridir. Tek parca
olarak yapilan basamaklarda oluklagma ve ¢atlama olusacaktir. Fakat {i¢ ve daha fazla sayida
parca uygun tekniklerle birlestirilerek yapilirsa yiizey diizgiin elde edilmis olur.

16



Basamak yapiminda en ¢ok kullanilan birlestirme teknikleri:

Diiz birlestirme

Kendinden c¢itali kinisli birlestirme
Lambal1 birlestirme

Yabanci ¢itali kinisli birlestirme
Kurtagz birlestirme

VVYVYYVY

Basamak yapimi sirasinda uygun birlestirme teknigi olmazsa parcalarda boyuna
ekleme yapilmamalidir.

Basamaklarin arkaya gelecek kismina genelde iiste gelecek sekilde kanal agilir ya da
bas kismina lamba acilmalidir. On kisimda ise lambali burun pargasi ya da burundan 2-3 cm
igeriye basamak diizleminin altina gelecek sekilde kanal agilmalidir (Sekil 2.1).

a: Riht tahtas:

b: Basamalk tahtas:
c: Basamak bumu
d: I¢ destek takozu
e: On kapama profili

. L - T T T T T T s
t.--'_ Ly X

1
{
el

Sekil 2.2: Basamak arka kisim lambal birlestirme

17
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Resim 2.8: Degisik tip basamak sekilleri

Resim 2.9: Merdiven basamak egimi

Resim 2.10: Pahli basamak burun profili
18



Resim 2.11: Basamak i¢cin en fazla derinlik sinir1

ﬂ F _'.—. -t !‘ o, e —— _\1_'_._":‘!

Resim 2.12: Kavisli basamak burun profili

Resim 2.13: Basamak burun profili simir1 (1-3 ¢m)

19



Resim 2.14: Lamine merdiven basamag

2.3. Basamak Perdahi Yapilmasi

Net 0l¢iiye getirilen basamak tahtalar1 kenar ve yiizey diizeltme islemleri biten
pargalarimizin ince temizligini titresimli zzimpara makinesi ile ahsap malzemenin su ydniine
uygun olarak zimparalama islemleri yapilmalidir.

Ince zimparasi yapilan basamak tahtalari &ncelikle ahsap koruyucu iiriinler ile
ilaglanmali ve tekrar zimparalanmalidir. Zimparalama isleminden sonra pargalar uygun
dolgu vernigi ile 2-3 defa verniklenip zimparasi yapilmali ve montaja hazir hale
getirilmelidir.

20



Ahsap malzemeyle teknigine uygun merdiven basamagi yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Basamak 0l¢iistinii merdiven planina ve hesaplarina
uygun olarak aliniz.

» Yapilacak merdivenin basamaginin genisligi 2a + b= | » Basamak 06l¢isiinii aliniz.
60 ~ 63 cm; b = (60 ~ 63) - 2a esitligiyle
hesaplaymiz.

» Sablonu kavisli kisimlar, dar alan merdivenleri ve

doner merdiven basmaklarinda kullaniniz. » Sablonu gikarmiz.

> Olgiisiinde basamak hazirlayiniz.

» Basamak hazirlaymiz.

» Kanal ve lamba aginiz.

» Kanal ve lamba agarken
Ol¢iisiinde olmasina 6zen
gosteriniz.
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» Riht ve basamag birlestirdikten sonra kontroliinii

yapiniz.

» Olgiisiinde ve gényesinde
olmasina 6zen gosteriniz.

» Sipiirgelik ¢akarken uygun
malzeme kullaniniz.

» Gerekli zimpara ve dolgu

> Perdah yapiniz. verniklerini yapiniz.

» Yapilan is ve iglemlerin
» Kontrol ediniz. gonyesini ve egimini
gdzden gegiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Basamak kavramini 6grendiniz mi?

2. Basamak 6l¢iilerini 6grendiniz mi?

3. Basamak yapiminda kullanilan agac¢lar1 6grendiniz mi?

4. Birlestirme tekniklerini 6grendiniz mi?

5. Basamak 6n kisim yapisini1 6grendiniz mi?

6. Basamak, seren, riht birlestirmesini 6grendiniz mi?

7. Basamak yapiminda kullanilan makineleri biliyor musunuz?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Merdivenle ¢ikista ayak basilan ylizeye ne ad verilir?
A) Riht
B) Basamak
C) Seren
D) Kiipeste

2. Merdiven basamaklarinin hangi elemanlarla baglantisi olmaz?
A) Kiipeste
B) Serenler
C) Siipiirgelik
D) Riht

3. Asagidakilerden hangisi basamak 6n kismi elemani degildir?
A) Riht tahtasi
B) Basamak burnu
C) i¢ Destek takozu
D) Seren

4. Asagidakilerden hangisi ideal basamak genisligi olamaz?
A) 26 cm
B) 27 cm
C) 20 cm
D) 30 cm

5. Basamak yiizey egimi en fazla ka¢ cm olmalidir?
A)lcm
B) 2 cm
C)3 cm
D)4 cm

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap malzemeyle teknigine uygun
merdiven korkulugu yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ders 6gretmeninin gdsterecegi merdiven resimlerini inceleyiniz.

> Internet sitelerinden ahsap merdiven ile ilgili arastirma yapiniz.

> Dograma atolyelerinde yapilan merdivenleri inceleyiniz.

3. KORKULUK YAPMAK

3.1. Tanmitilmasi ve Cesitleri

Merdivenden emniyetli ¢ikis ve inisi saglayan elemandir. Motifli islenmis tahtalardan,
koseli veya tornadan gegmis yuvarlak c¢ubuklardan, metal veya camdan yapilabilir.
Parmakliklar arasindaki boglugun 10—14 cm arsinda olmasi gerekir.

Korkuluk veya parmakliklar budaksiz agactan ve sert agaclar tercih edilerek
yapilmalidir. Limon kirisleri ve kiipestelerle birlesmeleri zivanali veya yandan da
baglanabilir.

Metal merdiven korkuluklar1 ¢ogunlukla dévme demirden ferforje olarak yapilir.
Demir korkuluklarda "S" motifi egemendir.

Korkuluklar yapilirken en hakim model tornali olanlardir. Bunun yaninda geometrik
motifli siislemeler ve metal ahsap karmasi uygulamalar da mevcuttur.

Ahsap merdivenlerde kullanilan korkuluklar yapildiklar1 malzemeye gore iice ayrilir:

»  Ahsap korkuluklar
> Metal korkuluklar
> Cam korkuluklar
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Resim 3.1: Metal ve ahsap korkuluklar

Resim 3.2: Cam kokuluklar
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3.2. Korkuluk Yapim Teknikleri

Merdiven korkulugu yapilirken oncelikle yiikseklik g6z Oniine alinmalidir. Genel
olarak korkuluklar merdiven basamaklarmin burun hattindan gecen c¢izgi ile kiipestenin iist
smirt arasindaki dik yiikseklik alinmaktadir. Bu yiikseklik 86—96 cm arasinda se¢ilmelidir.

Resim 3.3: Korkuluk yiiksekligi ve parmakhklar

Kiipeste, basamak ve korkuluklar birbirleri ile zivanali bir bi¢cimde birlestirilmelidir.
Kiipesteler babalar ile zivanali, kavelali, vidali ve ¢ektirmeli birlestirme yontemleri ile
baglanmalidir.

Korkuluk yapiminda kullanilacak malzeme sert agactan yapilmalidir. Ozellikle
kiipeste yapiminda mese, tik, sapele, kizilgam, sedir, larex gibi sertlik degeri yiiksek olanlar
tercih edilmelidir.

Ahsap merdiven kiipesteleri genel olarak 5-6,5 cm arasida ¢esitli form kesitlerinde
malzemeden yapilmaktadir. Genel olarak iist kisim kavisli alt kisim ise kanli olarak
kullanilmaktadir.

Parmakliklar 6zel bir siisleme motifi sec¢ilmediyse kesitleri ise 3—4,5 c¢m arasinda
degismektedir. Merdiven babalar1 ise genelde 8—15 cm kesitli sert agaclardan yapilmalidir.
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Resim 3.4: Silindirik ve alt1 diiz kiipeste

Resim 3.5: Alt1 oluklu diiz ve dikdortgen kesitli kiipeste

Resim 3.6: Korkuluk kanah
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Resim 3.7: Merdiven babasi

Resim 3.8: Merdiven babasi bashgi
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Resim 3.10: Korkuluklar
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Resim 3.13: Kavisli kiipeste parcalar
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Resim 3.15: Merdiven korkuluk uygulamasi
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3.3. Korkuluk Perdahi Yapilmasi

Korkuluk yapiminda perdah iglemleri tornali parga ise torna iizerinde yapilmali, eger
farkli motif uygulaniyorsa yiizey titresimli zimpara makineleri ve serbest el ile zimpara
yardimiyla diizeltilmelidir.

Ince zimpara yapildiktan sonra yiizey dolgu vernigi ile verniklenmeli ve
zimparalanmalidir. Genel olarak dolgu islemi 2—3 kat uygulanmalidir,

Son kat vernigi merdiven montaj islemleri bitmeden yapilmamalidir.
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Merdiven korkulugu uygulamasini yapiniz.

islem Basamaklar Oneriler
» Plan lizerinden basamak 6l¢iistinii » Basamaklarin 6l¢iisiinii hassas bir
okuyunuz. sekilde aliniz.

» Korkuluk egimini bulunuz.

» Plan degerlerine uygun olacak sekilde
yapilan merdiven basamaklarinin ug » Egimi hesaplarken dikkatli 6l¢iiniiz.
noktalarindan gegen ¢izginin egimi
korkuluk egimi olarak aliniz.

» Egim belirlendikten sonra korkuluk i¢in
» Korkuluk 6lgisiinii ¢ikarmiz. gerekli olan yiiksekligi belirleyiniz. Bu
yiiksekligi 86-96 cm arasinda seginiz.

» Segilen yiikseklik dl¢iisiine uygun
> Olgiisiinde korkuluk hazirlaymiz. olarak kiipeste, parmaklik ve kiipeste
altliklar 6l¢ii dahilinde hazirlaymiz.

» Korkuluk baglanti yerlerini hazirlayiniz.

» Korkuluk baglanti yerlerini belirleyiniz.

» Trabzanlar1 korkuluklara baglarken
paralel olmasina 6zen gdsteriniz.
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» Kiipesteleri yapiniz.

» Kiipesteleri yaparken is resmine gore
uygun formun verilmesine 6zen
gosteriniz.

» Kiipeste yapiiz.

|

L

» Kiipeste korkuluk baglantilarini yapiniz.

» Perdah yapiniz.

» Montaj islemleri yapilmis olan
korkulugun her yerini tekrar ince
zimpara ile zimparalaymiz ve yiizeydeki
piiriizleri gideriniz.

» Kontrol ediniz.

» Birlestirme yerlerindeki baglanti
elemanlari ile yiizeyin perdahini gdzden
geciriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Korkuluk kavramini 6grendiniz mi?
2. Merdiven korkulugunun yiiksekligini 6grendiniz mi?
3. Kiipeste 6zelliklerini 6grendiniz mi?
4. Parmakliklarin 6zelliklerini 6grendiniz mi?
5. Merdiven babalarinin 6zelliklerini 6grendiniz mi?
6. Korkuluk birlestirmelerini 6grendiniz mi?
7. Korkuluk baba birlestirmelerini 6grendiniz mi?
8. Perdah islemlerini 6grendiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.

37



Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Merdiven korkulugu yapiminda parmakliklar arasindaki bosluk ka¢ cm olmalidir?
A) 0-10 cm
B) 6-12 cm
C) 10-14 cm
D) Hicbiri

2. Ahsap merdiven korkuluklar1 hangi malzemeden yapilmaz?
A) Ahsap
B) Metal
C) Cam
D) Tas

3. Korkuluklarn yiiksekligi en az ne kadar olmalidir?
A) 82 cm
B) 84 cm
C) 86 cm
D) 88 cm

4. Kiipeste — baba birlestirmelerinde hangi yontem kullanilmaz?
A) Kavelali birlestirme
B) Vidali birlestirme
C) Cektirmeli birlestirme
D) Diiz birlestirme

5. Asagidakilerden hangi makine korkuluk yapiminda ¢ok kullanilmaktadir?
A) Yata freze
B) Torna makinesi
C) Dikey freze
D) Sunta kesme makinesi

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

38



OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Uygun montaj malzemelerini kullanarak teknigine uygun bir sekilde yerine merdiven
riht1, basamagi, korkulugu ve ahsap merdiven montaj1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ders 6gretmeninin gosterecegi merdiven resimlerini inceleyiniz.
> Internet sitelerinden ahsap merdiven ile ilgili arastirma yapiniz.

> Dograma atdlyelerinde yapilan merdivenleri inceleyiniz.

4. AHSAP MERDIVEN MONTAJI YAPMAK

4.1. Basamak Montaj1 Yapmak

Basamak montaj islemlerini yapmadan 6nce basamaklarin oturacagi diizlemleri veya
seren pargalarinin hazirlanmasi gerekir. Hazirlanmasi gereken bu tasiyicilar kalin ve genis
ahsap malzemelerden yapilmalidir.

Serenlerin yapiminda kullanilacak ahsap malzeme kalinlik olarak 35-65 mm, genislik
olarak da 250-400 mm arasinda basamaklarin konumuna gore secilmelidir.

Seren pargalarini hazirlamada kullanilacak birlestirmeler:

Diiz birlestirme

Kendinden ¢ital1 kinigli birlestirme
Lambal1 birlestirme

Yabanci ¢itali kinisli birlestirme
Kurtagzi disli birlestirme

VVYVYYV

Seren pargalar1 hazirlandiktan sonra net Olgiiye getirilerek basmak monte edilecek
disler ya da kanallar plandaki agilarma uygun olarak makine veya el alet ve takimlari
yardimryla ag¢ilmalidir.

Agilan bu yerler diizgiin bir sekilde formu bozulmadan ylizeyler temizlenmelidir.
Yiizey piiriizliiliikleri giderilmelidir. Yani basmak altlar1 yiizeye tam oturmalidir.
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Resim 4.2: Serenlerin kalip ve ayarh gonye yardimiyla ¢izilmesi

Resim 4.3: Basamak ve rihtlarin seren iizerindeki yerlerinin kesilmesi
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Resim 4.5: Merdiven serenleri montajinin yapilmasi
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Resim 4.6: Merdiven basamaklarinin montaji

Basamak montajima ilk 6nce 6zel bir baslangi¢ basamagi yapilmayacaksa en alt
basmaktan olmak iizere baglanmalidir. Basamak ve rihtlarin birbiri ile birlesme sekline bagh
olarak gerekli bosluklar birakilmalidir.

Basamaklar monte edilirken egim kontrol edilmeli, asag1 ve yukar1 yonde %?2’den
fazla egim verilmemelidir.

Basamak montajinda ¢ivi veya vida kullanilmalidir. Vida ve ¢ivi baglan siipiirgelik
veya pervazlar ile kapatilmayacaksa bas kisimlar1 gomiilerek istlerine kullanilan ahsap
malzemeye uygun agac tapalar yapilarak gizlenmelidir.

Basamaklarin iizerilerine son kat verniklerle kaplanincaya kadar miimkiinse pargalar
konularak tizerinde hareket edilmelidir.

Ozellikle basamaklarin arka kisimlari ile rihtlarm alt kisimlarini teskil eden yerdeki
bosluklar dikkate alinmalidir.
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Resim 4.8: Basamaklarin monte edilmesi

Resim 4.9: Basamak riht birlestirme detay:

Resim 4.10: Serenler iizerine basamak ve rihtlari isaretleme kalibi
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4.2. Riht Montaj1 Yapmak

Baglangi¢ basamagi yerlestirildikten sonra yapilan ikinci islem, birinci riht tahtasini
yerlestirmektir. Riht pargalar1 basamaklara ve serenlere vida ya da ¢ivi ile tutturulmalidir.

Rahtlarin montajinda kullanilan birlestirme teknigine gore gecmeli ve diiz
birlestirilebilir. Rihtlar genelde basamaklara merdivenin alt kismina gelen kisimlarindan
baglanir.

Basamak altlarinda kose takozlari veya c¢ektirmelerle basamak arkalarinda ise
dogrudan basamak tahtasina arkadan vidalanir.

Rihtlar monte edilirken basamak altina yani rihtin iist kisminda 2-3 mm kadar bosluk
birakilarak baglanmalidir.

Resim 4.11: Rihtlarin monte edilmesi
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Resim 4.13: Basamaklarin montaji
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Resim 4.14: Riht ve basamaklarin monte edilmis hali

4.3. Korkuluk Montaji1 Yapmak

Korkuluklarin montajinda yapilmasi gereken islemler babalarin yerlerine baglanmasi
ile baglar ve hazirlanmis olan korkuluklar uygun birlestirme elemanlar1 baglanir.

Korkuluklar merdivene ve babalara degisik birlestirme yontemleri ile baglanabilir.
Parmakliklar, babalar, basamaklar ve kiipestelerle olusan birlestirmelerde en ¢ok kavela,
zivana ve ¢ektirmeler ile birlestirme teknikleri uygulanmaktadir.

Parmakliklar monte edilirken altta basamaga ya da serenlerin yanina da montaji
yapilabilir. Ustte ise genellikle kiipesteye zivanali ya da kavelali olarak birlestirmesi
yapilmaktadir.

Kiipeste baslari ise en ¢ok zivanali, kavelali, ¢ektirme ve kamali olarak birlestirilebilir.
Kamali birlestirme metodunda, kama zivana bagma cakilarak igeride erkek zivananin
biiylimesi ile sikismasit sonucu geri ¢ikma Onlenmis ve tutunma mukavemeti yiikselmis
olacaktir.
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Resim 4.18: Kiipeste baglantilari
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Resim 4.19: Korkuluk baglantilar

Resim 4.21: Korkuluk baglantilar1
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Resim 4.22: Kiipeste iistii tutunma yeri baglantilari

Resim 4.24: Kiipeste ve korkuluk baglantilar
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Resim 4.25: Merdiven korkuluk baglantilar:
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Asagidaki ahsap merdiven montaj1 uygulamasimi yapimz.

islem Basamaklar1 Oneriler

> Basamak Olciisiinii aliniz.

» Merdiven yapiminda kullanilacak
olan basamaklarin boyutlarini
gbzden geciriniz.

> Kerestelerin kusursuz olmasina
dikkat ediniz.

» Riht tahtalarinin boyutlari ve
basamaklar ile dl¢iilerini gézden
geciriniz.
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> Olgiiye uygun olacak riht ve basamak dlg¢iisiinii
serenlere markalayiniz.

> Riht tahtalariin basamaklar ile
olan birlestirme yerlerini kontrol
ediniz.

» Markalamasi yapilan yan serenlerin kesme
islemini yapiiz.

» Kesim yapilan testere ¢aprazli ve
bilenmis olmalidir.

» Yan serenleri yerine saglamca
baglaymiz.
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» Riht pargalarint monte ediniz.

» Yerlerine ¢akilan riht tahtalari el
takozlar1 veya titresimli zzmpara
makinesiyle 6n ylizey ince bir
zimpara ile zimparalanir.

» Riht tahtalarini yerine ¢akiniz.

» Basamak olgiisiinii aliniz.

» Riht tahtalarinin boyutlari ve
basamaklar ile dl¢iilerini gézden
geciriniz.

» Basamaklarin ol¢iisiinii aliniz.
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> Olgiisiinde basamak hazirlayiniz.

> Olgiisiinde ve gonyesinde
olmasina 6zen gosteriniz.

» Montaj kanal1 ve lambay1
teknigine uygun bicimde
alistiriniz.

Korkuluk 6l¢iisiinii kontrol ediniz. » Korkuluk yapiminda kullanilacak
parmaklik, kiipeste ve babalarin
boyutlarini gbzden gegiriniz.

Olgiisiinde korkuluk ve baba hazirlaymiz.

> Olgiisiinde ve gonyesinde
olmasina dzen gosteriniz.
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» Korkuluk ve babalarin yerlerini belirleyerek
sabitleyiniz.

> Olgiisiinde ve gdnyesinde
olmasina 6zen gosteriniz.

» Kiipeste hazirlaymiz.

> Olgiisiinde ve gdnyesinde
olmasina 6zen gosteriniz.

» Kiipesteyi monte ediniz.

> Olgiisiinde ve gonyesinde
olmasina dzen gosteriniz.
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> Kontrol ediniz.

» Merdiven yapimi sirasinda
uygulanan montaj ve birlestirme
islemlerini gézden geciriniz.

» Perdah yapiniz. » Montaj iglemleri yapilmis olan
korkulugun her yerini tekrar ince
zimpara ile zimparalaymiz ve
ylizeydeki piiriizleri gideriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Merdiven montaji islem basamaklarini 6grendiniz mi?
2. Seren yapimini 6grendiniz mi?
3. Babalar ve serenlerin iligkisini 6grendiniz mi?
4.  Merdivende terazi kullanmay1 6grendiniz mi?

5. Basamak montaj1 yapabilir misiniz?

6.  Riht montaj1 yapabilir misiniz?

7. Korkuluk montaj islemlerini yapabilir misiniz?

8. Baba ve kiipeste birlestirmelerini yapabilir misiniz?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Seren yapiminda hangi birlestirme tiirii kullanilmaz?
A) Diiz birlestirme
B) Digsli birlestirme
C) Lambal1 birlestirme
D) Yabanci ¢itali birlestirme

2. Asagidakilerden hangisi seren kalinlig1 olamaz?
A) 20 cm
B) 40 cm
C) 50 cm
D) 60 cm

3. Basamak montajlarinda olmasi gereken en fazla egim ne kadar olmalidir?
A) %5
B) % 4
C)%3
D) %2

4. Korkuluk montaj1 hangi yiizeyler ile yapilmaz?
A) Seren
B) Basamak
C) Riht
D) Baba

5. Asagidakilerden hangisi kiipeste bas birlestirme teknigi degildir?
A) Zivanali birlestirme
B) Kamali birlestirme
C) Kavelal1 birlestirme
D) Kurtagz disli birlestirme

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiilde kazandiginiz davranislar asagidaki olgiitlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Riht kavramini 6grendiniz mi?

2. Riht tahtasi hazirlayabildiniz mi?

3. Riht montaj1 yapabildiniz mi?

4.  Basamak kavramimi 6grendiniz mi?

5. Basamak tahtasi hazirlayabildiniz mi?

6.  Basamak montajin yapabildiniz mi?

7. Seren tahtas1 hazirlayip dl¢iilerine uygun kesebildiniz mi?

8. Korkuluk pargalarini hazirlayabildiniz mi?

9.  Korkuluk montajimi yapabildiniz mi?

10. Merdiven elemanlarinin perdahini yapabildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

A bl bl o
=)

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

A bl bl ol o
=)

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

ANl el o o
@

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

T ITIISIN
=Mell=1Fgl--
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